
IndustrieService

Geltungsbereich der Überprüfung als Hersteller von Werkstoffen für überwachungsbedürftige Anlagen Anlage zum Bestätigungsschreiben
Scope of the Approval • Manufacturing of Base Material used for Regulated Pressure Equipment Annex to Manufacturer's Approval

Herstellerl Name: OutokumpuStainlessTubularProducts,Ud. NationalitätJ Datum:l Blatt-NU Zertifizierungsstelle für Druckgeräte
Manufacturer: Straße/Street: 180LaunerBlvd. Werk:1 Counby: Date: PageNo.: Benannte Stelle, Kennnumer I Notified BOdy, No, • 0036.

ort/City: Brockville,ONK6V5T7 Canada Plant: Canada 2009-04-09 1vonlof Geschäftsfeld Anla entechnik I Plant Engineering
Gewicht PlÜfgrundlagen! TÜV- 0' 03 04 05 06 07 08 09

"
12 15

Werkstoffbezeichnungl Werkstoff- Liefer- PlÜtgegenstand Abmessungen Weight Anforderungen NrJ
MatenalName Spezifikation zustand ErzeugnistomnI Dimensions max. TechnischeRegeln I No.

~d. Werkstoff-Nr./ MatenalSpecification Delivery ProduetionFomn Dicke Durchmesser 1=t Technical
Nr.! MatenalNo. Condition- ImmJ 10m] 2 = kg Requirements Bemerkungen

Thickness Diameter

No. ArVSpec. Nr./No. BegnffI Name von! bisl von! bis! .j. Wert Art.! Nr./No. Notes
trom to trom to vafue Spec.

1 2 2 3a 3b 4 5 6a 6b 7a 7b Ba Bb Ba Bb 11
W2

II bult welded filtings are manulaclured outside Ihe01 X2 CrNi 19-9 EN 10253-4 A Bult welded filtings 2 10 200 914 AD2000 Wl0
(1.4307) scope ollhis approval, a Malerial Test Certificale

according 10 EN 10204, 3.2 is necessary.
02 AD2000 W2

X5 CrNi 18-10 EN 10253-4 A Bult welded liltings 2 10 200 914 Wl0
(1.4301 )

03 AD2000 W2
X2 CrNiMo 17-12-2 EN 10253-4 A Bult welded filtings 2 10 200 914 Wl0
(1.4404)

04 AD2000 W2
X5 CrNiMo 17-12-2 EN 10253-4 A Bult welded filtings 2 10 200 914 Wl0
(1.4401 )

A.-Nr. / Order No.: DS 809113
v. I dated 2009-04-09

Erläuterungen f Notes: A = Lösungsgeglüht und abgeschreckVsolution annealed and quenched L;:; Lösungsgeglüht'solution annealed N - Normalgeglüht I normalized S - Spannungsarmgeglühtlstress retieved TM = Thermomech. be-
handelVthermomech. treated U = UngeglühVnot annealed V = Vergütet Iquenched and tempered eR = Temperaturgeregelt warmumgeformU temperature controtted hot formed (controtted rotted) G = Weichgeglüht lanneated a = Werkstoff.
bezeichnung in Spalte 11/material designation in column 11 b = Lieferzustand in Spatte 11/ delivery condition in column 11 c = Prüfgegenstand in Spalte 11/ object in column 11 d = Abmessung in den Technischen Regeln 1 dimensions acc. to
technical rules e = Gewicht in den Technischen Reqetn Jv.ieiQhtacc. to technical rules f = Nr. der Technischen ReQeln in Spalte 11/No. of the technical rules in column 11
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